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2.1 Цель и задачи практики

Цель практики:
· изучение технологии литейного производства;
· закрепление и углубление знаний, полученных при изучении общетехнических и общеобразовательных дисциплин;
· приобретение практических навыков по основным профессиям литейного производства.
Задачи практики:
· изучение технологического процесса изготовления отливок спо​собом, существующим в базовом литейном цехе;
· ознакомление с конструированием отливок и подробное изуче​ние устройства и эксплуатации технологической оснастки;
· изучение технической документации на отливку-представитель и сбор необходимого материала для выполнения курсового проекта по технологии литейной формы;
· приобретение навыков практической работы по профессиям основных (производственных) отделений и участков литейного цеха (кроме плавильного, складов и погрузочно-разгрузочных работ).
2.2 Содержание практики

В процессе практики студенты должны ознакомиться с предприятием и выпускаемой им продукцией, организацией литейного производства, мероприятиями по безопасности жизнедеятельности и экологии.

Изучение технологического процесса производства отливок, приобретение практических навыков, а также ведение дневников и со​ставление технических отчетов по практике, рекомендуется осуществлять поэтапно в соответствии с последовательностью выполнения технологических операций по предлагаемым ниже вопросам:

· краткие сведения о предприятии и изготовляемой им продукции;

· общие сведения о литейном производстве предприятия и о базовом литейном цехе: структура, режим работы, характеристика отливок по роду литейного сплава, штучной массе, существующего метода их изготовления;

· технологический процесс изготовления отливок в базовом литейном цехе; схема последовательности основных технологических операций (этапов) изготовления отливок;

· смесеприготовительное отделение: исходные формовочные и стержневые материалы и технические условия на них, хранение и подготовка исходных материалов, контроль качества, норма расхода, технологическое и транспортное оборудование смесеприготовительного отделения; технология подготовки отработанной смеси. Виды формовочных смесей и их назначение, рецептура и физико-механические свойства, способ и технология приготовления, контроль качества;

· стержневое отделение: способы изготовления мелких, средних и крупных стержней; виды стержневых смесей, их назначение, рецептуры и физико-механические свойства; способ и технология приготовления смесей, транспорти​ровка смесей к рабочим местам, оборудование и оснастка для изготовле​ния стержней; отделка, окраска, сушка, контроль качества и размеров стержней; хранение, комплектация и подача стержней на участок сборки форм; конструкция оснастки для изготовления стержней (стержневые ящики, сушильные плиты) и их эксплуатация;
· формовочно-заливочно-выбивное отделение: способы изготовления литейных форм, последовательность операций при изготовлении литейной формы; технологические парамет​ры и контроль качества форм; наиболее характерные дефекты форм и их причины; способ нагружения форм перед заливкой; модельно-опочная оснастка для изготовления форм: модельные плиты, опоки, шаблоны для контроля установки стержней в форму. конструкция модельно-опочной оснастки и правила эксплуатации; организация ремонта и хранения осна​стки; заливка форм литейным сплавом; способ и технологические пара​метры; типы ковшей и их транспортировка; способы очистки металла от шлака; контроль температуры жидкого сплава; способ и длительность охлаждения отливок в формах; выбивка форм, способ и организация возврата опок на участок формовки; способ охлаждения выбитых из форм отливок и их транспортировка в отделение окончательной обработ​ки;
· отделение окончательной обработки отливок: последовательность выполнения технологических операций обработки отливок; способы очистки отливок от остатков формовочных смесей и выбивка стержней; отделение литниково-питающих систем; спо​собы и оборудование для выполнения операций по очистке поверхности отливок, удаление остатков питателей и заусенцев; термообработка отливок: назначение, режим и оборудование; грунтовка отливок: назна​чение и способ выполнения; способы хранения готовых отливок; организация контроля качества отливок; виды дефектов отливок и способы их устранения; правила приемки и выдачи отливок заказчику;

· мероприятия по безопасности жизнедеятельности и экологии: средства индивидуальной защиты работников смесеприготовительного, формовочно – заливочно - выбивного, стержневого отделений и отде​ления окончательной обработки; вредные и опасные выделения и отходы литейного производства, способы их устранения и утилизации.
2.3 Индивидуальное задание


Каждый студент получает от руководителей практики индивиду​альное задание по детальному изучению технологического процесса изготовления одной из отливок средней сложности базового цеха и сбору материала для выполнения курсового проекта по дисциплине «Технология литейного производства». В процессе выполнения индивиду​ального задания (параллельно с изучением вопросов раздела 2.2) подробно изучается техническая документация на заданную отливку с выполнением необходимых эскизов:
· технические условия и инструкции, относящиеся к изготовлению данной отливки;
· чертеж заданной детали с нанесенной на нем литейной техноло​гией (цветными карандашами) и технологическими указаниями - вы​полнение эскиза;
· чертежи модельной оснастки для получения верхней и нижней полуформы, выполнение эскизов модельных плит и опок;
· чертеж одного стержневого ящика, выполнение эскизов стержня и стержневого ящика для получения заданной отливки;

· разрез и план формы в сборе, эскиз;
· подробное описание технологического процесса получения за​данной отливки (формовочная и стержневая смеси, изготовление форм и стержней, плавка и заливка сплава, за​ливка, выбивка, очистка отливок, исправление дефектов и др.).
Студент может получить задание, имеющее элементы научно-исследовательской работы, например, анализ того или иного дефекта отливок и разработка способов их предупреждения; анализ физико-механических свойств формовочной и стержневой смеси и их влияние на качество отливок; пути повышения прочности форм и стержней в цехе.
ОРГАНИЗАЦИЯ ПРАКТИК
При оформлении на практику обучающиеся должны пройти инструктаж по технике безопасности (вводный, а затем на рабочих местах), организуемый базой практики.

Обучающиеся проходят практику как практиканты литейного цеха, перемещение по которым предусматривается гра​фиком прохождения технологической практики. Рабочий день обучающегося регламентируется внутренним распорядком базового литейного цеха.
От кафедры университета и предприятия назначаются руководители практикой, которые осуществляют руководство и контроль за деятельностью обучающихся и помогают им в сборе материала и изучении всех вопросов, предусмотренных настоящими методическими указаниями. Обучающиеся должны вести дневники практики и представлять их руководителям для контроля еженедельно. Каждому обучающемуся в нача​ле практики руководители выдают индивидуальное задание.
По окончании практики обучающийся представляют письменные отчеты для защиты и получения зачета по практике, который наравне с экзаменационными отметками за соответствующую сессию оценивает знания и влияет на дальнейшее обучение обучающихся в университете.
Направление на практику, сроки ее прохождения и защиты отче​тов регламентируются приказом по университету.
Перед началом практики кафедра «ТФиХОМ» проводит инструктивное собрание с участием обучающихся и руководителей практики с обсуждением целей, задач и особенностей конкретной практики.

Обучающиеся при прохождении практик обязаны:

· полностью выполнить задания, предусмотренные программой практики;

· подчиняться действующим на предприятии правилам внутреннего трудового распорядка;

· изучить и строго соблюдать правила охраны труда, техники безопасности и производственной санитарии;

· подготовить материалы, необходимые для выполнения курсовых проектов и выпускной работы;

· посещать лекции, участвовать в экскурсиях, организуемых для практикантов;

· нести ответственность за выполняемую работу и её результаты наравне со штатными работниками предприятия;

· вести дневник, в который регулярно записывать выполняемую работу;

· представить на кафедру в течение последней недели практики отчет, подписанный руководителем практики от предприятия, и сдать зачет по практике.

ОФОРМЛЕНИЕ ОТЧЕТА И ПОДВЕДЕНИЕ ИТОГОВ ПРАКТИКИ
По окончании практики каждый обучающийся представляет письменный отчет о практике, который должен содержать материалы в полном соответствии с программой и содержанием практики. Изложение материала должно быть кратким, логически последовательным и сопровождаться необходимыми эскизами и рисунками. Отчет оформляется в виде рукописи в соответствии с общими требованиями и правилами оформления документов в учебном процессе. 
Отчет формируется согласно следующему порядку:
· титульный лист согласно Приложению 1;

· лист Задания согласно Приложению 2;

· дневник практики согласно Приложению 3;

· характеристика-отзыв на обучающегося от руководителя практики от предпри​ятия согласно Приложению 4;

· содержание отчета;

· материалы индивидуального задания;

· Копии чертежей и другой технической документации в виде приложения к отчету.

Отчет подписывается обучающимся и руководителем практики от предприятия.


Подпись руководителя практики от предприятия на титульном листе отчета и в характеристике должна быть заверена печатью предприятия.

После просмотра и подписания отчета руководителем от кафед​ры, обучающийся допускается к защите отчета в комиссии, назначаемой ка​федрой.

Оценка результатов практики производится по четырех бальной системе и учитывается при переводе на следующий курс и назначении стипендии.

Обучающиеся, не выполнившие программу практики, получившие отрицательный отзыв о прохождении практики или неудовлетворительную оценку при защите отчета, направляются повторно на практику в период студенческих каникул или рассматривается вопрос о дальнейшем обучении в университете.
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